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ABSTRAK

Teknologi pengelasan mempunyai peran yang sangat penting dalam sebuah Industri
manufaktur. Pada teknologi pengelasan ada beberapa cakupan yaitu pipa saluran, rangka
baja, jembatan, perkapalan dan, rel kereta api. Tujuan Penelitian ini adalah Mengetahui
kekuatan pengelasan menggunakan las TIG dengan variasi arus terhadap baja karbon
rendah ST 37. Metode penelitian ini menggunakan studi eksperimen analisis terbagi
menjadi tiga uji kekerasan menggunakan mesin uji rockwell, uji tarik menggunkan
standar ASTM E-8 dan uji struktu mikro menggunakan JIZ S 2245. Hasil penelitian
ini menunjukkan arus 110A menghasilkan pengelasan dengan kekutan tarik 509 Mpa,
arus 100A mendapatkan nilai sebesar 491 Mpa sedangkan arus 120A mendapatkan nilai
sebesar 505 Mpa. Pada uji kekerasan arus pengelasan dengan proses pengelasan GTAW
berpengaruh terhadap kekerasan pada material ST 37, Untuk nilai terbaik pada uji
kekerasan didapatkan pada arus 100A dengan nilai 10 HRC, kemudian arus 110A
mndapatkan nilai 4 HRC, dan yang paling kecil didapat pada arus 120 dengan nilai 3 HRC.
Sedangkan pada uji struktur mikro menunjukkan bahwa pada arus100A ferrit acicular
tidak terlalu lembut tetapi terlihat hampir merata dan ada grain boundary ferrit.
Kesimpulan dari penelitian ini pada uji Tarik arus 110A menghasilkan pengelasan
kekutan tarik yang terbaik, pada uji kekerasan arus pengelasan pada proses pengelasan
GTAW berpengaruh terhadap kekerasan pada material ST 37, sedangkan pada uji
mikro menunjukkan bahwa pada arus 100A ferrit acicular tidak terlalu lembut tetapi
terlihat hampir merata dan ada grain boundary ferrit.

Kata kunci : baja ST 37, Pengelasan tig, Variasi arus



ABSTRACK

Welding technology has a very important role in a manufacturing industry. In welding
technology there are several scopes, namely pipelines, steel frames, bridges, shipping and
railways. The purpose of this research is to determine the strength of welding using TIG
welding with current variations on low carbon steel ST 37. This research method uses an
experimental study of analysis divided into three hardness tests using a rockwell testing
machine, tensile tests using ASTM E-8 standards and microstructure tests using JIZ S
2245. The results of this study show that 1104 current produces welding with a tensile
strength of 509 Mpa, 1004 current gets a value of 491 Mpa while 120A current gets a
value of 505 Mpa. In the hardness test, the welding current with the GTAW welding
process affects the hardness of the ST 37 material, for the best value in the hardness test
is obtained at a current of 1004 with a value of 10 HRC, then a current of 1104 gets a
value of 4 HRC, and the smallest is obtained at a current of 120 with a value of 3 HRC.
While the microstructure test shows that at a current of 1004 acicular ferrite is not too
soft but looks almost evenly distributed and there is grain boundary ferrite. The
conclusion of this study in the tensile test of 1104 current produces the best tensile
strength welding, in the hardness test the welding current in the GTAW welding process
affects the hardness of the ST 37 material, while the micro test shows that at a current of
1004 the acicular ferrite is not too soft but looks almost evenly distributed and there is
grain boundary ferrite.

Keywords: ST 37 steel, Tig welding, Current variation





