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ABSTRAK

Pengelasan SMAW merupakan salah satu jenis pengelasan yang sering
digunakan. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh arus
pengelasan terhadap sambungan las, dengan variasi arus yang di gunakan 100 A,
120 A, dan 130 A, terhadap kekuatan tarik, impak dan struktur mikro pada baja
ST37. Dari hasil penelitian yang diperoleh nilai rata-rata kekuatan tarik tertinggi
dengan variasi arus 100A, sebesar 444,3 MPa. Nilai rata-rata tertinggi elongation
didapatkan 120 A dengan nilai 37,66 %. Nilai rata-rata modulus elastisitas paling
tinggi di dapatkan variasi arus 100 A dengan nilai 1234,70 MPa. Pada uji impak
nilai rata-rata tertinggi variasi arus 100 A dengan nilai 47 joule. Kesimpulan dari
penelitian ini bahwa arus pengelasan 100 A memberikan hasil yang optimal dalam
hal kekuatan tarik, ketangguhan serta karakteristik struktur mikro pada sambungan
las baja ST37 dengan proses pengelasan SMAW.

Kata kunci: Las SMAW, kekuatan tarik, impak, struktur mikro, baja ST37.
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ABSTRACT

SMAW welding is one type of welding that is often used. The purpose of this
study was to determine the effect of welding current on welding joints, with
variations in current used 100 A, 120 A, and 130 A, on tensile strength, impact and
microstructure on ST37 steel. From the research results obtained the highest
average value of tensile strength with a current variation of 1004, amounting to
444.3 MPa. The highest average value of elongation was obtained at 120 A with a
value of 37.66 %. The highest average value of elastic modulus is obtained by the
current variation of 100 A with a value of 1234.70 MPa. In the impact test, the
highest average value of the 100 A current variation with a value of 47 joules. The
conclusion of this study is that a welding current of 100 A provides optimal results
in terms of tensile strength, toughness and microstructure characteristics in ST37
steel welding joints with the SMAW welding process.

Keywords: SMAW welding, tensile strength, impact, microstructure, ST37 steel.
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